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An article which Is perfumed in the bulk is obtd. by:- 

(1) introducing a liquid perfume concentrate into the 

core of a solid thermoplastic component by imbibition; 

(2) allowing the mixt. to stand; and 

(3) injecting the thermoplastic component satd. with the 
perfume concentrate, while incorporating a colourant f into a 
mould with a desired shape. 

USE/ ADVANTAGE 



The prod, is used as a deodorant and is suitable for 
washing machines for dishes or laundry since It can resist 
conditions of temp, and hygrometry higher than encountered 

in ambient domestic environments. 
PREFERRED 



The thermoplastic is a polyether pref . with amide units 
Amt. of concentrate absorbed by the thermoplastic component 



A(12-W12A, 12-W12B) D(9-B) 



is 20 wt.% of the total prod. The thermoplastic component 
is imbibed by the concentrate to satn. while mixing in o 
sealed container pref. at 20°C for 20 mins. to 3 hrs. The 
thermoplastic component is used in the form of beads. 

DETAILS 

A suggested perfume concentrate is "Citrasol UN 114 
028 B M (RTM).(8pp950PADwgNoO/0). 
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(54) Procede d'obtention d'un objet parfume dans la masse et objet ainsi obtenu. 

(57) Le procede selon ('invention se caracterise en ce qu'il 
cSnsiste A: 

- introduire k cceur un concentre^ de parfum liquide dans 
un composant thermoplastique solide, par imbibition. 

- Laisser reposer le melange ainsi obtenu 

- Injecter le composant thermoplastique satur6 de 
concentre de parfum, tout en incorporant un colorant, dans 
un moule ayant toute structure appropriee. 
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La pr§sente invention concerne un proc£d§ 
d 1 obtention d'un objet par fume dans la masse et des- 
tine a constituer un desodorisant sous forme d'un 
bloc solide apte a diffuser une substance volatile 
parfumee pour supprimer les odeurs indesirables no- 
tammentl dans des espaces ou des volumes clos. 

II est connu d'obtenir de tels objets par- 
fumes a partir d'une masse de paraffine dans laquelle 
est incorporee par melange homog^ne^ une cire polye- 
thylenique de faible densite, un sel metallique hy- 
drate granulaire utilise comme support et une subs- 
tance engendrant une vapeur delivree a vitesse rela- 
tivement uniforme par la composition ainsi form§e. 

Ce type d f objet desodorisant est egalement 
obtenu de maniere connue a partir de resines polyesters 
ou de polyamides transparentes parfumees, mais dans 
ce cas comme dans le precedent , si ces objets donnent 
des resultats satisf aisants dans des endroits sees, 
pour 1 'obtention d'un debit regulier sur des periodes 
prolongees de substances actives volatiles, il n'en 
est pas de meme dans des situations dans lesquelles 
l 1 objet desodorisant est soumis a des elevations de 
temperatures importantes auxquelles peut s'ajouter 
un fort degre d 1 hygrometrie du milieu ambiant, pou- 
vant a la limite etre un liquide chaud. 

Cette situation est rencontree par exemple 
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dans les machines a laver la vaisselle ou le linge 
dans lesquelles les objets par fumes obtenus a par~ 
tir de resines ne resistent pas aux conditions de 
temperature et d'humiditS qui provoquent dans le 
5 temps leur ramollissement et leur degradation, li- 

mitant ainsi leur duree d 'utilisation, mais egale- 
ment la regularity de la diffusion de parfum pou- 
vant etre excessive en cas de detachement de par^ 
ticules de' la masse parfumee au contact de l'eau 

10 chaude de lavage. 

La presente invention a pour but essen- 
tiel de remedier 3. ces inconvenients en proposant 
un procede permettant d'obtenir un objet parfume 
desodorisant capable de resister a des conditions 

15 de temperature et d 'hygrometrie plus elevees que 

celles rencontrees dans les milieux ambiants do- 
mes tiques . 

Bien entendu 1 ' invention trouvera ega- 
lement son application dans la desodorisation des 

20 cuisines, penderies, toilettes etc.*.- Elle per-- 

mettra la creation d'espaces parfumes sur les lieux 
de vente, la suppression des odeurs desagre^bles 
des aspirateurs et des telephones, la realisation 
de testeurs odorants en parfumerie, la desodorisa- 

25 tion des vehicules automobiles. 
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A cet effet, 1' invention concerne un procede 
d'obtention d'un objet parfume dans la masse caracte- 
rise en ce qu'il consiste S : 

- introduire a coeur un concentre de parfum liquide dans 
un composant thermoplastique solide par imbibition, 

- laisser reposer le melange ainsi obtenu, 

- injecter le composant thermoplastique sature de con- 
centre de parfum, tout en incorporant un colorant, dans 
un moule ayant toute structure appropriee. 

Un tel procede offre non seulement les avanta- 
ges et les possibilites d f application specif iques pre- 
cites, mais le moulage par injection d'un thermoplas- 
tique autorise, la realisation de pieces de toutes for- 
mes representant par exemple un sigle personnalise pour 
guichets, comptoirs et tous lieux publics ou de pieces 
injectSes remplagables dans un tableau de bord d'une 
voiture, degageant une odeur choisie. 

On donne ci-apres un exemple de realisation 
pratique d'un objet parfume obtenu selon le proced§ de 
la presente invention. 

Selon le procede de la presente invention, on 
introduit a coeur un concentre de parfum liquide dans 
un composant thermoplastique solide f par imbibition. 
L' absorption du parfum liquide par'le composant thermo- 
plastique s ' ef f ectue au cours d'un malaxage dans un re- 
cipient tournant, ferme hermetiqueinent et dans lequel 
ont ete introduit prealablement les deux composants 
precites. 



. Le raalaxage s'effectue jusqu'a satu- 
ration complete du composant thermoplastique par 
le concentre de parfum. 

En tout etat de cause le melange obtenu 
ne doit pas etre gras au toucher, car la quantite 
de parfum liquide prSdeterminee doit etre comple- 
teraent absorbee par le composant thermoplastique. 
On prevoit que le volume du parfum liquide concen- 
tre represente 20 % du poids total de 1 'ob jet '-par- 
fume a obtenir. 

Pour cela le malaxage a lieu a une vitesse 
de 20 tours/minute pendant une duree comprise entre 
20 minutes et 3 heures, pref erentiellement 1 heure 
environ, a une temperature arnbiante proche de 20°C. 

II est a noter que le composant thermoplas- 
tique est mis en oeuvre sous forme de billes ou de 
granules et consiste en un polyether a sequences 
amide, commercialise par la Societe "ATOCHEM" sous 
la denomination commerciale "PEBAX 2533 SA 00 ET". 

En ce qui concerne le concentre de parfum 
liquide, il s'agit selon un exeraple de realisation 
noh limitatif, d'un produit commercialism par la 
Societe "FIEMENICH" sous la denomination commerciale 
"CITRASOL m 114 028 B" . 

On laisse reposer le melange ainsi obtenu 
environ 24 heures dans un recipient hermetique a 
temperature arnbiante jusqu'au moment de l f injection. 
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Au moment de l 1 injection, on ajoute un 
colorant sous forme de poudre, tout en veillant S 
ne pas depasser les 100°C, de maniere telle a ne 
pas degrader le parfum. La poudre sera bien enten- 
du d'un coloris predetermine selon 1 T application . 

L 1 injection s'effectue a haute pression, 
selon la technique connue des thermoplastiques , 
dans un moule, selon une forme demoulable choisie 
et permet selon l 1 invention, I'obtention d'objets 
solides de formes choisies^ parf umees a coeur et 
resistant aux agents liquides et de temperatures , 
pour un degagement de parfum durable dans le temps 
pouvant aller jusqu'a un an environ, dans une am- 
biance normale, c'est-a-dire a l'air libre, ou dans 
le cas des lave-vaisselle ou' lave-linge, selon un 
temps correspondant environ a 15 cycles de lavage. 



REVENDICA T I O N S 

1) Procede d'obtention d'un objet parfume 
dans la masse caracterisS en ce qu'il consiste a : 

- introduire a coeur un concentre de parfum liquide 
dans un composant thermoplastique solide, par im- 
bibition. 

- Laisser reposer le melange ainsi obtenu 

- Injecter le composant thermoplastique sature de 
concentre de parfum, tout en incorporant un colorant, 
dans un moule ayant toute structure appropriee 

2) Procede selon la revindication 1 caracte- 
rise en ce que le composant thermoplastique est un 
polyether. 

3) Procede selon la revendication 2 caracte- 
rise en ce que le polyether est un polyether a sequences 
amide. 

4) Procede selon l'une des revendications prece- 
dentes caracterise en ce que le concentre de parfum 
liquide absorbe par le composant thermoplastique repre- 
sente 20 % du poids total du produit final. 

5) Procede selon l T une des revendications prece- 
dentes caracterise en ce que le composant thermoplas- 
tique est imbibe par le concentre de parfum liquide jus- 
qu'a saturation, au cours d'un malaxage dans un reci- 
pient etanche. 

6) Procede selon l'une des revendications pre- 
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cedentes caracterise en ce que le composant ther- 
moplastique et le concentre de parfum liquide sont 
agites dans un recipient etanche a une temperature 
ambiante de 20° C. 

7) Procede selon la revendication 6 ca- 
racterise en ce que La duree de 1' agitation du re- 
cipient contenant le composant thermoplastique et 
le concentre de parfum liquide est comprise entre 
20 minutes et 3 heures. 

8) Procede selon I'une des revendications 
precedentes caracterise en ce que le composant ther- 
moplastique est mis en oeuvre sous forme de billes. 
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